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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Befestigen einer Bespannung auf einem Druckwerkzylinder 

(57) Um mit einer platzsparenden Vorrichtung Bespannungen 1 13 12 11 

(4) auf einem Zylinder (1) befestigen und wechsein zu 
konnen, werden der vorlaufende Schenkel (3), der Anfang 
der Bespannung (4) und das Ende der Bespannung (4) 
mittels an eine Saugluftquelle angeschtossenen Bohrungen 
(8, 10 J 2) festgehalten, wobei die vorzugsweise schihzfdmni- 
ge Spanngrube (2) sowie die Bohrungen (8, 10, 12) in einer in 
den Mantel (7) des Druckwerkzylinders (1) eingeschwet&ten 
Leiste (14) untergebracht sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befesti- 
gen einer Bespannung auf einem Druckwerkzylinder 
einer Druckmaschine nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 Bei der Bespannung kann es sich beispielswei- 
se urn eine biegsame Druckplatte oder eine aus einer 
biegsamen Tragerplatte und einer Gummibeschichtung 
bestehende Gummitucheinheit handeln. 

Die EP 0 534 579 A2 zeigt eine Vorrichtung zum Be- 
festigen einer biegsamen Druckplatte auf einem Form- 
zylinder. Letzterer weist eine Zylindergrube auf, in die 
der vorlaufende und der nach laufende Schenkei der 
Druckplatte eingesteckt werden. Der vorlaufende 
Schenkei wird an einer Kanalkante eingehangt und mit- 
tels einer Feder gegen die zugehorige Grubenwand ge- 
driickt Der nachlaufende Schenkei ist zweifach abge- 
kantet und wird von einem schwenkbaren, in der Zylin- 
dergrube befindlichen Haken erfaBt und gespannt Ab- 
gesehen vom technischen Aufwand fur die Betatigung 
der Feder und des Hakens verteuern die Abkantungen 
die Druckplatte und erschweren auBerdem einen auto- 
matischen PlattenwechseL Auch bedingen die Abkan- 
tungen einen breiten, die Zylindermantelflache durch- 
setzenden Spannkanal, der einen entsprechenden nicht 
fur den Druck zur Verfugung stehenden Anteil an Zylin- 
dermantelflache bzw. nicht bedruckbare Streifen auf 
der Bahn darstellt Weiterhin erzeugt ein breiter Kanal 
groBe Schwingungen, die die Druckqualitat mindern. 
Die Vorrichtung bedingt schlieBlich aufgrund der sie 
enthaltenden Spannelemente eine groBe, sich weit ra- 
dial ins Innere des Druckwerkzylinders erstreckende 
Spanngrube, was eine stabile GuBkonstruktion erfor- 
dert 

Eine Vorrichtung zum Befestigen einer Gummitu- 
cheinheit auf einem Obertragungszylinder zeigt die 
WO 93/09952. Die Gummitucheinheit enthalt eine Tra- 
gerplatte mit nur noch einem abgekanteten Schenkei, 
dem vorlaufenden Schenkei. Auf dieser Tragerplatte ist 
mit Ausnahme dieses Schenkels ein Gummituch aufge- 
bracht Die Gummitucheinheit wird mit dem vorlaufen- 
den Schenkei in eine schiitzformige Spanngrube einge- 
steckt und mittels Magnetkraf t am Zylindermantel fest- 
gehalten. Von Nachteil ist bei dieser Vorrichtung, daB 
lediglich ferromagnetische Bespannungen befestigt 
werden konnen. AuBerdem ist die magnetische Spann- 
kraft beim Ldsen der Bespannung hinderlich. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine platzsparende Vor- 
richtung zum Befestigen einer Bespannung auf einem 
Druckwerkzylinder einer Druckmaschine zu schaffen, 
die einen leichten Wechsel der Bespannung ermoglicht 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einer gat- 
tungsgemaBen Vorrichtimg durch die Anwendung der 
Merkmale des Kennzeichens des Patentanspruchs 1 ge- 
lost Mit der Vorrichtung sind einfach geformte Druck- 
platten oder Gummitucheinheiten spannbar. Diese ent- 
halten lediglich eine Abkantung und sind dadurch ko- 
stengiinstig herstell- und wiederverwendbar. Durch 
Entfall eines nachlaufenden abgekanteten Schenkels ist 
die Bespannung einfach handhabbar. Insbesondere wer- 
den die automatische Zufuhrung und der automatische 
Wechsel der Bespannung verbessert So ist das Einhan- 
gen des vorlaufenden Schenkels einfach moglich und ein 
Einstecken eines nach laufenden Schenkels entfallt 
ganzlich. Durch Abschalten der Saugluft wird auf einfa- 
che Weise die Spannkraft fur die Bespannung wegge- 
schaltet und letztere fur einen Wechsel freigegeben. Die 
Spanngrube ist raumlich klein gestaltbar, entsprechend 
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auch die in den Zylin^Riantel einzusetzende Leiste, so 
daB der Druckwerkzylinder keine wesentlichen SchwS- 
chungen erfahrt und auch in Leichtbauweise ausfuhrbar 
ist Der Spannkanal kann klein gehalten werden, so daB 
5 Kanalschlage minimiert werden und nur schmale, nicht 
bedruckbare Streifen in Kauf genommen werden mus- 
sen. Die einfach gestaltete Spanngrube ist leicht zu rei- 
nigen. 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den 

j o Unteranspriichen in Verbindung mit der Beschreibung. 
Die Erfindimg soil nachfolgend an einigen Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlautert werden. In den zugehd- 
rigen Zeichnungen zeigt: 
Fig. 1 : den Grubenbereich eines Formzylinders im 

15 Querschnitt, 

Fig. 2: den Schnitt II-II nach Fig. 1, 
Fig. 3: den Grubenbereich eines Obertragungszylin- 
ders im Querschnitt. 
Der in Fig. 1 dargestellte Formzylinder weist eine in 

2:0 Achsrichtung verlaufende Spanngrube 2 auf (Fig- 2). 
Diese ist vorzugsweise schlitzformig ausgefuhrt und in 
der Breite so bemessen, daB der vorlaufende abgekante- 
te Schenkei 3 der zu spannenden Druckplatte 4 leicht 
eingesteckt werden kann. Die Spanngrube 2 ist also 

25 geringfugig breiter als die Dicke des Schenkels 3. Die 
sich an die vorlaufende Kanalkante 5 anschlieBende 
Grubenwand 6 verlauft vorteilhaft spitzwinklig zum 
Mantel 7 des Formzylinders 1. Der von der Gruben- 
wand 6 und dem Mantel 7 eingeschlossene Winkel a 

so kann zweckmaBig im Bereich von 30* bis 90° ausge- 
wahlt werden. 

Die Grubenwand 6 ist im Bereich des vorlaufenden 
Schenkels 3 mit zweiten Bohrungen 8 durchsetzt, die mit 
einer nicht dargestellten Saugluftquelle in Verbindung 

35 stehen. Sie munden hierzu in einen Kanal 9. In den Ka- 
nal 9 munden weiterhin dritte Bohrungen 10 im Mantel 
7 des Formzylinders 1, die nahe der vorlaufenden Kanal- 
kante 5, beispielsweise 10 mm von dieser entfernt, iiber 
die Breite des Zylindermanteis verlaufen. Bei ausrei- 

*o chend starkem Saugdruck kann auch auf die dritten Off- 
nungen 10 verzichtet werden. Die dritten Bohrungen 10 
erbringen jedoch mit den zweiten Bohrungen 8 den vor- 
teilhaften Effekt, daB die Druckplatte 4 bei der Montage 
gut auf die vorlaufende Kanalkante 5 gezogen und so- 

z.5 mit zentriert wird. Die dabei erzielte lagerichtige Posi- 
tionierung ist von Vorteil fur einen automatischen Plat- 
tenwechseL In unmittelbarer Nahe der nach laufenden 
Kanalkante 11 befinden sich in der Mantelflache des 
Formzylinders 1 uber dessen Mantellange verteilt erste 

so Bohrungen 12, die mit einer nicht dargestellten Saug- 
luftquelle in Verbindung stehen. Sie fCihren hierzu zu 
einem Kanal 13. Zur Erzielung einer hohen Saugkraft 
sind im AusfUhrungsbeispiel zwei Reihen von ersten 
Bohrungen 12 vorgesehea Die ersten Bohrungen 12, die 

i\s Spanngrube 2 samt zweiten Bohrungen 8, die dritten 
Bohrungen 10 sowie die Kanale 9 und 13 sind in einer 
Leiste 14 untergebracht, die in den Mantel 7 des Form- 
zylinders 1 eingesetzt und eingeschweiBt ist Auf diese 
Weise laBt sich die Spanngrube 2 nebst Bohrungen 8, 10, 

i)0 12 sowie Kanalen 9 und 13 vorteilhaft fertigen. Die vor- 
gefertigte Leiste wird nach dem EinschweiBen in den 
Zylindermantel mit diesem fertig bearbeitet. 

Von den Kanalen 9, 13 fuhren Radiaibohrungen 15, 16 
zu Axialbohrungen 17, 18. Im Bereich des Zapfens 19 

ji5 des Formzylinders 1 zweigen von den Axialbohrungen 
17, 18 radiale Verbindungsbohrungen 20, 21 zu einem 
AnschluBkopf 22 ab, der mit einer Saugluftquelle in Ver- 
bindung steht Letztere wird auf dem Fachmann gelaufi- 
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ge und deshalb nicht daHKllte Weise, z. B. mittels 
Wegeventilen, dem Ansch^raKopf 22 zu- oder wegge- 
schaltet Der SaugluftanschluB kann beispielsweise auch 
an der Stiraseite des Zapfens 19 erfolgen. 

Zur Montage wird die Druckplatte 4 mit ihrem vor- 
laufenden Schenkel 3 an der vorlauf enden Kanalkante 5 
eingehangt Sie kommt dabei mit ihrem vorlaufenden 
Schenkel 3 an der Grubenwand 6 zur Anlage und ver- 
deckt die zweiten Bohrungen 8. AuBerdem bedeckt der 
Druckplattenbereich die dritten Bohrungen 10. Nun- 
mehr wird Unterdruck auf die zweiten und dritten Boh- 
rungen 8, 10 gegeben, indem die Saugluftquelle uber 
den AnschluBkopf 22, die Verbindungsbohrung 20, die 
Axialbohrung 17, die RadiaJbohrung 15 und den Kanal 9 
. zugeschaltet wird Mit Unterdruck im Bereich von 1 bis 
5 bar werden ausreichende auf den vorlaufenden Schen- 
kel 3 und den Anfang der Druckplatte 4 wirkende Saug- 
krafte erzeugt Der Durchmesser der zweiten und drit- 
ten Bohrungen 8, 10 wie auch der ersten Bohrungen 12 
liegt im Bereich von etwa 1 bis 3 mm. Nach dem an- 
schlieBenden Wickeln der Druckplatte 4 urn den Form- 
zylinder 1 wird die Saugluftquelle uber den AnschluB- 
kopf 22, die Verbindungsbohrung 21, die Axialbohrung 
18, die Radialbohrung 16 und den Kanal 13 den ersten 
Bohrungen 12 zugeschaltet Nunmehr wird das die er- 
sten Bohrungen 12 bedeckende Ende der Druckplatte 4 
festgesaugt Der Saugdruck ist der gleiche wie bei den 
zweiten und dritten Bohrungen 8, 10. Ansonsten muBte 
mit einem Druckregler gearbeitet werden oder miiBten 
mehrere Saugluftqueilen zum Einsatz kommen. Das L6 
sen der Druckplatte 4 erfolgt in umgekehrter Reihenfol- 
ge. Es wird also zunachst die Saugluftquelle von den 
ersten Bohrungen 12 weggeschaltet und die Druckplat- 
te 4 vom Zylindermantel gerollt AnschlieBend wird die 
an den zweiten und dritten Bohrungen 8, 10 anliegende 35 
Saugluft abgeschaltet und die Druckplatte 4 von der 
Kanalkante 5 abgehoben und aus der Spanngrube 2 
herausgezogea 

Mit der Vorrichtung kdnnen auch Gummitucheinhei- 
ten gespannt werden. Fig. 3 zeigt ausschnittsweise einen 
Obertragungszylinder 23 mit aufgespannter Gummitu- 
cheinheit 24. Die Gummitucheinheit 24 besteht aus einer 
biegsamen Tragerplatte 25, auf der mit Ausnahme des 
vorlaufenden Schenkels 26 ein Gummituch 27 befestigt 
und zwar beispielsweise aufgeklebt oder aufvulkanisiert 
ist 

Gegebenenfalls kann auch der vorlaufende Schenkel 
26 vom Gummituch uberzogen sein, wobei dann der 
Spannkanal 28 entsprechend breiter zu bemessen ist 
Ansonsten stimmt die Vorrichtung in Aufbau, Funktion 
und Handhabung mit der zuvor beschriebenen uberein, 
weshalb auf weitere Erklarungen verzichtet wird 

Die Vorrichtung ist am Umfang eines Druckwerkzy- 
linders auch mehrfach vorsehbar, um mehrere Bespan- 
nungen am Umfang befestigen zu konnen- 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Befestigen einer Bespannung 
auf einem Druckwerkzylinder einer Druckmaschi- 
ne, wobei die Bespannung mindestens eine biegs- 
ame Tragerplatte enthalt, die einen vorlaufenden 
abgekanteten Schenkel aufweist, der an der vorlau- 
fenden, in Achsrichtung des Dmckwerkzylinders 
verlaufenden Kanalkante unter Anlage an der zu- 
gehdrigen Grubenwand einhangbar in eine vor- 
zugsweise schlitzformige Spanngrube einbringbar 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB das nachlaufen- 
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de Ende der Tra^^Iatte (4, 25) auf mit einer Saug- 
luftquelle in Verbindung stehenden, in der Mantel- 
flache des Dmckwerkzylinders (1, 12) uber dessen 
Mantellange verteilten ersten Bohrungen (12) auf- 
liegt, die Grubenwand (6) von uber ihre Lange ver- 
teilten, mit einer Saugluftquelle in Verbindung ste- 
henden zweiten Bohrungen (8) durchsetzt ist, daB 
weiterhin in den Mantel (7) des Dmckwerkzylin- 
ders (1, 23) eine Leiste (14) eingeschweiBt ist, die die 
ersten Bohrungen (12), die Spanngrube (2) samt 
zweiten Bohrungen (8) sowie an die ersten und 
zweiten Bohrungen (12, 8) heranfuhrende Kanale 
(13, 9) enthalt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bespannung eine Druckplatte (4) 
ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bespannung eine Gummituchein- 
heit (24) ist, bei der auf der Tragerplatte (25) mit 
Ausnahme des vorlaufenden Schenkels (26) ein 
Gummituch (27) befestigt ist 

4. Vorrichtung nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Grubenwand 
(6) mit dem Mantel (7) des Dmckwerkzylinders (1, 
23) einen spitzen Winkel (a) einschlieBt 

5. Vorrichtung nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Zylinderman- 
telflache nahe der vorlaufenden Kanalkante (5) 
dritte Offnungen (10) aufweist, die mit der Saugluft- 
quelle fur die zweiten Offnungen (8) in Verbindung 
stehen. 
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